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零件轧制近净成形, 是指用轧制方法生产机

器零件的技术, 特点是直接轧制成零件的最终形

状, 且清洁生产, 为高效近净绿色成形. 该技术是

冶金轧制技术与机械加工技术的交叉、延伸与发展, 

是一种高效近净的零件成形新方法、新技术, 适应

于当今资源节约型社会需求.  

与去除成形, 金属流线被破坏, 降低零件机械

性能的切削方法相比, 轧制成形方法是塑性成形, 

即金属流动转移, 为等材制造, 节约材料. 零件轧

制成形在国内外得到较广泛的应用, 其类型有楔

横轧、斜轧、旋压、环轧、辊锻与摆辗, 研究零件

轧制成形技术具有重要的工程意义与理论价值. 

目前国内外学者应用理论与实验相结合的研

究方法, 从不同角度对零件轧制成形机理、微观组

织演变规律、成形质量及缺陷控制等关键技术进行

研究, 使得零件轧制理论得到进一步完善, 技术得

到一定的推广应用. 但随着工业技术的不断进步

和零件种类的不断扩大, 对零件轧制成形要求也

越来越高, 如轴类零件轧制成形主要采用楔横轧

工艺, 传统楔横轧轧制时表层与心部金属的不同

步流动, 需预留端部料头, 材料利用率只能达到

85%, 造成年约 4.5×105 t的废料, 经济损失近 19亿

元. 由于我国零件轧制技术水平距离世界发达国

家仍然存在一定的差距, 主要表现为零件成形质

量控制技术、精确成形与设备的自动化程度等. 因

此, 为提高我国零件轧制技术水平, 减少与发达国

家技术差距, 实现零件的精确近净成形, 开展零件

的精确近净成形技术研究势在必行.  

本期推出的“零件先进成形技术”专栏在轧机

设计方面打破了传统以轧机强度和刚度为主的静

态设计理论, 考虑了机构在工作中的弹性变形、热

变形和运动副间隙等为尺度行为的影响, 创新了

轧机微尺度设计理论, 为现代化轧机设计、零件精

确成形提供设备保障. 在楔横轧技术研究方面, 为

了解决处于高温高压等恶劣服役环境, 轴类零件

容易发生轴的磨损、断裂等给设备带来安全隐患问

题, 创新地将轴设置为复合轴结构, 并对楔横轧

42CrMo/Q235 复合材料层合轴界面最大剪切应变

的影响因素进行研究, 结果既降低成本又保障了

轴的使用性能要求; 传统楔横轧主要材料为黑色

金属实心棒料, 为将楔横轧技术应用于空心件和

有色金属, 进行了空心坯料楔横轧内孔缩孔变化

的影响规律与楔横轧多楔成形铝合金轴心部质量

的影响规律研究. 三篇楔横轧领域论文的发表为

扩大楔横轧技术的应用领域提供了新思路. 而“轧

机微尺度理论的发展与展望”一文则对轧机微尺度

理论研究历程中的主要工作进行了综述, 结合行

业技术发展形势对轧机微尺度理论的应用前景进

行了展望, 揭示了轧机微尺度理论的发展潜力. 

另一方面, 随着航空航天事业的发展, 以航空

发动机 金机匣、罩壳等为代表的零件, 研究其旋

压工艺生产航空航天领域薄壁锥形件变得日益迫

切. 专栏的另两篇文章从研究罩壳的剪切与拉深

旋压组合工艺、工艺参数对 5CrNiMo18 变截面锥

形薄壁回转件强力旋压成形壁厚均匀性影响的角

度, 阐明其影响规律, 为确定最优工艺参数而获得

良好的零件形状提供理论基础.  

相信“零件先进成形技术”专栏将对进一步促

进我国零件先进成形技术的发展发挥积极的作用. 

（责任编辑  韩  超） 
                                                                                                                               

收稿日期:  2017−11−07.   宁波大学学报（理工版）网址: http://journallg.nbu.edu.cn/ 
作者简介: 束学道（1968－）, 男, 安徽舒城人, 教授, 主要研究方向: 塑性加工工艺与设备. E-mail: shuxuedao@nbu.edu.cn 


